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Disegno
(Drawing)

Codice
(Code)

Filettatura
(Thread)

“M”

Spessore
minimo

(Min 
thickness)

“S”*

Numero
corone

(No. 
of crowns)

Altezza
inserto
(Insert
height)

“h1”

Profondità
foro
(Hole

depth)
“h” +/-0.5

Tenuta 
estrazione

media
(Average pull 

resistance)
kg**

KF04/08/1N M4

8 mm
(.31”) 1 5 mm

(.20”)
5,5 mm
(.22”) 110KF05/08/1N M5

KF06/08/1N M6

KF04/10/2N M4

10 mm
(.39”) 2 6 mm

(.24”)
6,5 mm

(.26”) 210KF05/10/2N M5

KF06/10/2N M6

KF04/12/4N M4

12 mm
(.47”) 4 8 mm

(.31”)
8,5 mm

(.33”) 410KF05/12/4N M5

KF06/12/4N M6

KF06/18/4N M6 18 mm
(.71”) 4 13 mm

(.51”)
13,5 mm

(.53”) 490

KFS06X15/12/4N M6 12 mm
(.47”) 4 8 mm

(.31”)
8,5 mm

(.33”) 410

KFS06X15/18/4N M6 18 mm
(.71”) 4 13 mm

(.51”)
13,5 mm

(.53”) 490

KFS08X20/12/4N M8 12 mm
(.47”) 4 8 mm

(.31”)
8,5 mm

(.33”) 410

KFS08X20/18/4N M8 18 mm
(.71”) 4 13 mm

(.51”)
13,5 mm

(.53”) 490

SCHEDA TECNICA KF A FILO PIANO
DATA SHEET KF WITHOUT HEAD
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misure in millimetri/measurement in millimeters (misure in pollici/measurement in inches)

* Thickness “S” is based on the specific material 
and is to be defined through experimentation
** Approximate average value of extraction, different material 
are to be tested individually. Additional heights and different 
threading can be built upon request.

* Lo spessore “S” si basa sulla qualità del materiale 
e va definito mediante sperimentazione
** Valore orientativo medio di estrazione, materiale 
specifici devono essere testati singolarmente.
Ulteriori altezze e filettature a richiesta.
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Klein Fix™

I valori riportati in questo documento sono il risultato di prove di laboratorio non ripetibili; si raccomandano test 
specifici sul materiale da utilizzare.

THE VALUES IN THIS DOCUMENT ARE THE RESULT OF NON-REPEATABLE LABORATORY TESTS, SPECIFIC TESTS ON THE MATERIAL TO 
BE USED ARE RECOMMENDED.


